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DOSKONALE POLACZENIA

dla zwiekszenia wartosci produktu.

Bondura Technology AS projektuje i produkuje innowacyjne rozwigzania w zakresie
potaczen sworzniowych i sSrubowych wedtug specyfikacji klienta, oparte na
opatentowanej technologii sworzni Bondura® z aprobatg towarzystw DNV oraz ABS
dla klientow na catym swiecie.

Majg ponad 30-letnhie doswiadczenie w dostarczaniu technologii sworzni rozpreznych
dla najbardziej wymagajacych projektow na catym swiecie.

Inzynierowie w Bondura® pracujg bezposrednio z klientem, aby znalez¢ odpowiednie
rozwigzanie dla kazdego projektu. Zapewniajg oni wsparcie na kazdym etapie - od
fazy koncepcyjnej az do dostarczenia gotowego produktu.

Gdziekolwiek istnigje zapotrzebowanie na niezawodne, solidne i trwate potgczenie
- Bondura® jest idealnym rozwigzaniem.
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System

maty element o wielkim wptywie

VIBRALOCK® to innowacyjny system srub i nakretek zabezpieczajacych, ktory
sprawia, ze kosztowne i czasochtonne przeglady dokrecenia srub konstrukcyjnych
stajg sie zbedne.

Wibracje przyspieszajg zuzycie maszyn, pochtaniajg energie i powodujg wycofanie
sprzetu z eksploataciji, co skutkuje bardzo kosztownymi i nieplanowanymi
przestojami. Brak wspotosiowosci, zuzycie i poluzowanie to najczestsze przyczyny
prowadzace do niepozadanych wibracji. Niezaleznie od tego, czy wibracje sg
pozadane, czy nie, bardzo wazne jest uzycie komponentow, ktore sg w stanie je
wytrzymac.

Vibralock® posiada raport certyfikacyjny DNV stwierdzajgcy doskonatg wydajnosc¢ w
porownaniu ze standardowymi srubami.

Dane techniczne:

Rozmiar M20 - M27

Norma EN 14399-1 & EN 14399-2

Norma $ruby/nakretki EN 14399-4 & DASt-Richtlinie 021

Gwint Tolerancja 69

Sruba - gtéwny gwint | Standard ISO 261 & ISO 965-2

Gwint Tolerancja 6g / 6az

Sruba - gwint zabezp. |Standard ISO 261, 1SO 965-1, ISO 965-2 & ISO 965-4
Gwint Tolerancja HDG - 6AZ Inna
Gtéwna naketka Standard ISO 261 & ISO 965-5 ISO 261 & ISO 965-1
Gwint Tolerancja HDG - 6AZ or 6H Inna
Nakretka zabezp. Standard 150 Z?é,olzgg?gﬁz & ISO 261 & ISO 965-1
Wytrzymatosc Sruby Klasa/Norma 10.9 / ISO 898-1
Wytrzymato$¢ nakretki |Klasa/Norma 10 / ISO 898-2

Tolerancja $ruby Klasa/Norma C z wyjatkiem wymiaréw c i r / EN ISO 4759-1
Tolerancja nakretek Klasa/Norma B/ EN ISO 4759-1

Powtoka Norma EN ISO 10684 & DSV-GAV

Normy powierzchni Norma $ruba: EN 26157-1 nakretki: EN ISO 6157-2
Dopuszczenie Norma EN ISO 3269

Zasada dziatania VIBRALOCK®

Technologia VIBRALOCK® opiera sie na zastosowaniu dwoch
nakretek o roznych srednicach i skokach gwintow.

Nacisk stykowy pomiedzy dwiema nakretkami i roznica skoku
gwintow uniemozliwiajg odkrecenie sie nakretek.



Typowe problemy sworzni

Skomplikowana instalacja Zatarcie Wibracje
i demontaz

Zuzycie

Zasada dziatania sworzni Bondura®

jest genialna w swojej prostocie

Sworznie Bondura® wyrozniajg sie stozkowymi koncami i dopasowanymi do nich
stozkowymi tulejami. Poprzez dokrecanie naktadek zabezpieczajach, tuleje
rozszerzajg sie zapewniajgc przyleganie na catej powierzchni i idealny rozktad
naprezen. Montaz i demontaz sworzni Bondura® jest tatwy, precyzyjny i nie wymaga
uzycia takiej sity jak w przypadku standardowych sworzni ze wzgledu na mniejsze
zuzycie elementow podczas eksploatacji, a takze brak zatarc i zapieczen.

Stozkowe tuleje

Stozkowe zakonczenie
sworznia
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Luz montazowy znaczaco wptywa ha naprezenie stykowe
oddziatywujace pomiedzy powierzchniag sworznia, a powierzchnig Rzeczywista powierzchnia styku i
otworu montazowego. Wykres po prawej stronie pokazuje wzrost zwigzane z nig naprezenie wedtug teorii

sity nacisku w funkcji rosngcego luzu. Hertza



SYSTEM SWORZNI
BONDURA® DOSTEPNE

& MOCOWANIA:

Konstrukcja sworzni Bondura™ wykorzystuje system

modutowy do taczenia najbardziej odpowiednich typow
zamocowan, materiatéw i powtok do warunkow
technicznych i potrzeb klienta.

Nazwy typow sworzni pochodza od rodzajow
zastosowanych mocowan (np. Typ 6.6 oznacza, ze na
obydwu koncach sworznia zastosowano rozigzanie 6).

Typ 2

Przyktad sworznia Bondura TYP 6.1, z jednej strony zastosowano mocowanie
typu 6, z drugiej mocowanie typu 1.

Smarowanie Sruba pozycjonujaca

Sworznie Bondura® moga Jjest opcjonalna, pomaga ona w
posiadac kanaty smarne
dostosowane do wymagan klienta

ustawieniu sworznia w odpowiedniej
pozycji podczas montazu



STANDARDOWA BONDURA®

Bondura® Typ 6.6 jest najlepigj
sprzedajacym sie, optymalnym i
ekonomicznym rozwigzaniem.
Uzywany w miejscach gdzie nie ma
elementow ograniczajacych
dostepu do otworow montazowych
podczas instalacji.

Bondura® Typ DUAL 66 jest
uzywany w przypadku, gdy
zachodzi koniecznosc
zablokowania sworznia hie tylko w
otworach montazowych, ale
rowniez w tozysku.
Montowany jest w miejscach gdzie
nie ma elementow
ograniczajgcych dostep do
otworow montazowych podczas
instalacji.

Rozwigzania specjalne BONDURA®

Modutowy system Bondura® umozliwia potgczenie roznych
typow zamocowan, dostosowania powtok i materiatow do
potrzeb kazdego klienta.

Bondura® Typ 6.1 jest idealnym
rozwigzaniem w przypadku braku
dostepu do jednego z otworow
montazowych lub jest to slepy
otwor. Dzieki zastosowaniu
centralnej osi, ktora dociska
stozkowa tuleje z drugiej strony,
wszystkie czynnosci zwigzane z
montazem i skreceniem sworznia
wykonuje sie z jednej strony.

Bondura® Typ BX jest prostym i
ekonomicznym rozwigzaniem dla
potaczenia mnigjszych elementow.




Bondura® Typ 3.3 jest stosowany,
kiedy trzeba zminimalizowac czas
potrzebny na instalacje lub
demontaz . Jedna nakretka
zintegrowana z tulejg pozwala na
szybki montaz i demontaz
sworznia przy uzyciu jednego
klucza.

Bondura® Typ Dual 32 jest
stosowany w przypadku, gdy
zachodzi koniecznosc
zablokowania sworznia nie tylko w
otworach montazowych, ale
rowniez w tozysku.

Montuje sie go, gdy jest
ograniczony dostep do jednego z
otworow montazowych.

Bondura® Typ ECCENTRIC (mimosrodowy)
jest stosowany w przypadku, gdy spodziewane
jest znaczne zuzycie materiatu. Sworzen moze
zostac obrocony i dopasowany po pewnym
czasie pracy. System stozkowych tulei
dodatkowo utatwia demontaz i ponowna
instalacje sworznia.

Bondura® Typ LMP (Load Monitoring Pin)
taczy technologie stozkowych tulei z wysokiej
jakosci elektronikg do monitorowania
obcigzenia. Zapewnia to bardzo precyzyjne
pomiary. Dostepny jest w 3 typach mocowania.




KORZYSCI

ptyngce z zastosowania sworzni Bondura®

O Zredukowane zuzycie tgczonych elementéw

O Oszczednos¢ czasu i kosztédw eksploatacji

O tatwy montaz i demontaz

O Kompensacja owalnosci otworéw montazowych

O Eliminacja zapieczen, zatar¢, wytarc

ZASTOSOWANIE

specjalistyczne maszyny i urzadzenia:

0O OO0 0 0 O 00 00 O 0 0 o

Gornictwo - maszyny do drazenia tuneli, sprzet podziemny
Obstuga tadunkow masowych
Zatadunek i roztadunek statkow
Zurawie i dzwigi

Maszyny i pojazdy budowlane
Hutnictwo i metalurgia

Drogi wodne

Mosty

Lesnictwo

Offshore

Lotnictwo i przemyst kosmiczny
Odnawialne zrodta energii
Przemyst zbrojeniowy

Parki rozrywki

. i wiele innych

O Certyfikat DNV/ABS

O Wysoka jakosc

O Wiegksza zywotnosc

O Redukcja czasu przestoju

O Dedykowane narzedzie do montazu i
demontazu (Bondura® MultiTool)




Inzynierowie BONDURA®

Inzynierowie wybiorg odpowiedni typ sworzni dla Twoich urzadzen lub maszyn i zapewnig wsparcie
na etapie projektowania, realizacji projektu i instalacji sprzetu. Oczekiwania i doswiadczenie
naszych klientow maja kluczowe znaczenie przy opracowywaniu nowych rozwigzan. Przyktady
rozwigzan indywidualnych:

O Niesymetryczna konstrukcja

o Konstrukcja mimosrodowa

o Systemu do uzycia w skrajnych temperaturach
o Materiaty o zwiekszonej odpornosci na korozje

W ramach realizacji projektu dziat inzynieryjny zapewnia
kompleksowa ustuge uwzgledniajac wymagana
dokumentacje:

O Obliczenia obcigzeniowe

Specyfikacje materiatowa

Certyfikaty zgodnosci

Rysunki techniczne i modele 3D

Certyfikaty materiatowe EN10204- 3.1/3.2

Badania nieniszczace

Instrukcje montazu i uzytkowania

Zatwierdzenie zgodnosci strony trzeciej (ha zamowienie)

0 040 00 0.0

Bondura Technology AS posiada certyfikat ISO 90001:2015 w
zakresie projektowania, rozwoju i produkcji.




PRZYKLADY KONSTRUKCII
I ZASTOSOWAN

SWORZEN TYPU 4.0/6.0

Sworzenie typu 4.0 i 6.0. stosuje sie do idealnego
wycentrowania otworow dwoch sasiadujgcych ze
sobg elementow. Wszystkie elementy instaluje sie i
dokreca z jednej strony.

SWORZEN TYPU 6.6

Zainstalowany pomiedzy otworami montazowymi,
a tozyskiem Slizgowym

Stozkowa tuleja

Przekroj sworznia typu 6.6
zainstalowanego pomiedzy otworami
montazowymi, a uchem sitownika ze
sferycznym tozyskiem slizgowym.
Sworzen jest wyposazony w kalamitke i
kanat smarny umozliwiajacy ruch
obrotowy tozyska. Tuleje stozkowe
blokujg sworzen w otworach
montazowych eliminujac luzy i
zapewniajac rownomierny rozktad
naprezen.

Sworzen

tozysko

Podstawa z
otworami
montazowymi

Kalamitka kanatu smarnego

Sruba pozycjonujgca

Sruba za bezpieczajaca

Naktadka zabezpieczajaca

Pobierz specyfikacje techniczng ze strony www.bondura.no/products/bondura-r-6-6
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SWORZNIE DO ZURAWI WIEZOWYCH

Sworznie do zurawi wiezowych zaprojektowano tak, aby
mozna byto je zamontowac wstepnie skrecone przy uzyciu
jednego klucza. Sktadajg sie one z 1 stozkowej tulei
zintegrowanej z nakretka (Typ 2) oraz stozkowego sworznia.

Dzieki temu monter wktada wstepnie skrecony sworzen i - ”‘,\\\\\\\\\\\\\\\\\\

blokuje go dokrecajac tylko 1 srube. Podczas demontazu
wystarczy tylko poluzowac nakretke, ktora wycigga tuleje i
luzuje sworzen. Eliminuje to koniecznosc¢ czasochtonnego i
niebezpiecznego wybijania sworznia.

SWORZEN TYPU DUAL 66

Zainstalowany pomiedzy otworami montazowymi,

a tozyskiem w przegubie ruchomym

Przekroj sworznia typu DUAL 66 Sworzen
jest wyposazony w 2 zestawy tulei
stozkowych (2 tuleje wewnetrzne oraz 2
tuleje zewnetrzne). Tuleje stozkowe blokujg
sworzen, zarowno w otworach
montazowych jak i w tozysku, eliminujac
luzy. Zapewnia to rownomierny rozktad
naprezen we wszystkich tgczonych
elementach.

Pobierz specyfikacje techniczng ze strony www.bondura.no/products/bondura-r-dual-66
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